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Dau Shell Tonna S2 M

Dau ranh trwot may céng cu

* KHA NANG TACH NUOC KHOI
DUNG DICH TU'G1 NGUQI CAO

« CAC UNG DUNG TIEU CHUAN

Dau Shell Tonna S2 M dworc thiét ké dic biét dé boi tron cac ranh trwot, ban trweot va cac
co cau chuyén ddng cia may coéng cu. Dic tinh bam dinh va hién twong dinh-trwot
dwoc nang cao két hop vé&i tinh nang chiu ma sat wu viét trén cac ranh trwot. Loai dau
nay dwoc khuyén cao str dung dic biét trong cac trwéng hop tiép xdc nhiéu véi dau cat
got kim loai pha nwéc.

Uu diém Tinh nang

Dé tdch nwérc khéi dau cat got kim loai
pha nwéc

Tinh néng tach nwédc hoan toan va ngay 1ap
tire khdi dau cat got kim loai pha nuwéc cho
phép 4y nwéc ra dé dang bang cach gan.
Tinh nang nay giup cho dung dich tw&i ngudi
dwoc dung lau hon, hiéu suét cat got tét hon
va gidm cac van dé vé Stric khde & An toan
Két dinh tét & ranh trwot

DAu nay gilp két dinh ¢c6 hiéu qua véi mat
rénh trwot, chdng lam tréi diu cat got kim loai
va vi thé lam giam tiéu hao dau va dem lai
diéu kién gia cong déng nhat hon cho may
méc.

Ddc tinh chiu ma sét tét

Khéc phuc sw ¢b "dinh-trwot " dé ting kha
nang dinh vj chinh xac hon. biéu nay dem lai
wu diém la chéat lwong d6 bong bé mat dwoc
cai thién va do6 chinh xac cla kich thwéc phoi
gia cong.

Tinh ndng chéng mai mon tét

Chéng mai mon cho cac ranh truot, bgémh
rang, 0 truc va cac bd phan ctia hé thong thay
Iwe.

Ddc tinh chéng d&n mon wu viét

Ngan ngiva tac dung cda co trong dau cat got
pha nwéc 1én cac bé mat va bdé phan ciia may
cong cu mot cach hiéu qua.

('ng dung

Ranh trwot, ban trwot va co cu chuyén
dong clia may cong cu

DPuoc phat trién dé st dung trén nhiéu
loai vat liéu dung trén mat ranh trwot cla
may cong cu, bao gdm vat liéu téng hop
va gang.

D4u Shell Tonna S2 M ciing duoc dung
trong hé théng hop sb va thay lwc mac du
trong cac ng dung trén, dau Shell Tonna
S3 M ndi chung ciing thich hgp hon.

Cép d6 nhét thap hon nham bbi tron loai
ranh trirgt ngang (Shell Tonna S2 M 32
ho&c 68). Déi v&i loai ranh trwot dirng
dung loai Shell Tonna S2 M 220.

Tiéu chuan ky thuat va Chap thuan

D&u Shell Tonna S2 M dap (rng céac chi tiéu ky

thuéat sau day:

ISO 19378 / ISO 6743-13 GA va GB
DIN CGLP
Cincinnati Machine P-50 (ISO 220), P-47 (1SO

68),

P-53 (ISO 32)



Strc khoée va An toan Chi dan

Dé ¢4 thém huong dén vé sirc khde va an toan C6 thé tham khao tw van Dai dién Shell vé cac
xin tham khao thém tai liéu vé an toan san pham ndi dung khéng cé trong T& gidi thidu nay.
Shell twong trng, lién hé v&i nhan vién clia Shell ' )
dé c6 thém théng tin.

Bao vé Moi trwwo'ng
Puwa dau da qua st dung dén diém thu gom quy

dinh. Khéng thai ra cbng ranh, mé&t dat hay nguén
nuwéec.

Cac Tinh Chét Ly Hoc Dién Hinh

Shell Tonna S2 M 32 68 220

Cép d6 nhét 1ISO 32 68 220

(ISO 3448)

Do nhét Béng hoc (1ISO 3104) 32 68 220

tai 40°C  mm2/giay 54 8.6 19.1
100°C_ _mm2/giay

Chi s6 D6 nhét (ISO 2909) 100 98 98

Titrong tai 15°C  kg/m3 (ISO 870 879 894

12185)

biem Chop chay °C 215 225 250

(Coc H& Cleveland )

(ISO 2592)

Diém Rét chay °C (I1SO 3016) -30 -24 -15

Céc tinh chéat nay dac trung cho san phdm hién hanh. Nhirng san pham trong twong lai ctia Shell cé thé
thay déi chut it cho phu hop theo quy cach méi ctia Shell.



